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Nuestra Mision
En Firku, acompanamos a nuestros clientes en todo el proceso de

decision y compra, entregando una asesoria técnica especializada, un
servicio personalizado y una respuesta agil ante cada requerimiento,
Nuestro compromiso es entender a fondo cada necesidad para ofrecer
siempre la solucion mas eficiente, seqgura y adaptada a cada proyecto.

Nuestros Objetivos
-Consolidarnos como un aliado confiable y serio en el desarrollo de

proyectos de refrigeracion industrial.
-Ser reconocidos por entregar soluciones de alto nivel técnico, pensadas

para maximizar el rendimiento y eficiencia.
-Posicionarnos como referentes en el diseno de soluciones con un fuerte

enfoque en la seguridad operativa e industrial.
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Trayectoria

Equipo liderado por Carlos Paredes Caroca, ingeniero mecanico

especialista en refrigeracion industrial, con mas de 33 anos de
presencia en el mercado.

Altos Estandares
Nuestro trabajo se rige bajo normativas internacionales.
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Nos Destaca

Desarrollo de proyectos con ingenieria de detalle, enfocados en
el calculo y nuestra experiencia en terreno.
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.. .. ‘ ‘ Sistemas
. -Sistema de amoniaco de circuito cerrado.
-Sistema de amoniaco con glicol como refrigerante secundario.
-Sistema de amoniaco con hycool como refrigerante secundario.
-Sistema de amoniaco con dos refrigerantes secundarios:
-hycool para baja temperatura.
-glicol para media temperatura.

Nuevos

Bal térmico de | I?etsafr‘ro!fl'o

-Balance térmico de los recintos frigorificos.
ProyeCtOS -Seleccion de equipos acorde a la ca?pacidad requerida.

-Diseno y calculo de todo el sistema de piping: -canerias
-valvulas

-estanques
-Supervision técnica en terreno hasta la recepcion del proyecto.

,
Il
e ) — 7
N "
‘
)
R

©

el

b
gile
.

=)
]

e
| &\\

- IRKU

REFRIGERACION INDUSTRIAL




Mejorar el rendimiento de
instalaciones ya operativas.

Implementar tecnologia de punta
para generar ahorro energeético.

Desarrollar sistemas de alto

rendimiento al menor costo posible.
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Asésoria E‘ |
Téchica %_
Especializada




Hidrocooler de recepcion

Soluciones
a medida

Tanel de pre frio

Diseno de
ingenieria de red
de valvulas de
seguridad

Ventiladores de
extraccion para
emergencias
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Fruticolas y @;é\j? Empresas Quimicas %&

Hortofruticolas
A g

Empresas Lecheras MILK Plantas Frigorificas

Tipos de Clientes

Empresas Pesqueras E:?_D Empresas de L ZS
So=>Z Distribucion

#

Faenadoras de Carne @9 2 Plantas Frigorificas a
Bordo de Barcos

Empresas de J=F] Empresas de Grasas @
Embotellamiento o Industriales
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GREENEX

f‘ En la planta de Greenex ubicada en Codegua de Graneros, desarrollamos
4 | =Y unsistema frigorifico que opera con amoniaco como refrigerante primario
\’ : y etilenglicol (EG) al 30 % como refrigerante secundario, con el cual

se lograra el pre-enfriamiento de fruta en hidrocoolers de recepcion,
mantencionde frutaencamarasdealmacenamiento, cal1brac1onyselecc10n

de cerezas, palletizado, pre enfriamiento en tuneles de tipo californianos

L y de posicion, almacenamiento de pallets en camaras de almacenamiento

‘Q K U y posterior despacho de pallets a través de un andén refrigerado.
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VITA FO 0 DS Puyehue

@ Enlaplanta de Vitafoods ubicada en Puyehue, Osorno, desarrollamos un
proyecto que contemplo el reacondicionamiento del sistema recirculado
de amoniaco de circuito cerrado, la optimizacion de la sala de maquinas
y laincorporacion de nuevos tuneles de congelamiento IQF, alimentados
por un nuevo estanque de bombeo que opera a -40°C de evaporacion.

C También, se realizaron mejoras en otros sectores del sistema de
refrigeracion, asociados a mejorar tanto la eficiencia como su seguridad
operacional.
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En la planta de Alifrut S.A. de Rengo, se ampliaron las instalaciones
frigorificas, construyendo en una primera etapa, dos camaras de

congelados a -20°C y un andén de carga con un funcionamiento a
temperatura ambiente de 0°C.

Seconstruydasuvez,unanuevasalade maquinas, que albergaun sistema
recirculado con amoniaco para atender los nuevos recintos .

La sala de maquinas se ampliara a futuro, para atender la demanda de
refrigeracion de los recintos refrigerados que se proyectaran en una
segunda etapa, los cuales son una camara de picking que funcionara a
-20°C y una camara de congelados con racks automaticos para almacenar
producto terminado a -20°C.




Venta de Productos

Compresores Valvulas Estanques Evaporadores Condensadores
“Mornillo y controles a presion  -cabicos y torres de
-Reciprocante -SReepc?I:r)?dgrreess éjee llilc?lzjilc?: -Plafén enfriamiento

= 101 _ _ .
-Termosifon/Siempre Penthouse Evap.oratlvos .
lleno -Insulated Cooler -Enfriados por aire

-Torres de enfriamiento



Venta de Productos ...i..-

Sensores de Enfriador de Bombas de Intercambiadores U-Turn
amoniaco agua Buco recirculacion de calor -Amoniaco/Glicol
-Bombas de agua, -Carcasa y tubo -Amoniaco/Hycool
glycol vy Hycool -Carcasa vy placas

-Bombas de amoniaco -Tipo Placas
de tipo herméticas

con bajo costo de

mantenimiento.



Venta de Productos i.srigerantes
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_Hycgcﬁcundarlos -R134A -R404A
-Etilenglicol Dowtherm SR1 :Eg(lng -R438A

-Propilenglicol Dowfrost




Marcas que

comercializamos

{Isgnifﬁ‘)etic @thermofin® @ KEB

heat exchangers-Germany
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contacto@firku.cl M

(+56 2) 2 2745525
Lunes a viernes de 9:00 a 18:00 hrs.

Antonio Varas N° 303, oficina 510, 9
Providencia, Santiago, Chile g'%»

https://www.firku.cl/
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